RODZAJE SZAFEK KUCHENNYCH

Szafki zabudowy kuchennej dzielimy na 4 grupy:

Szafki dolne (pod blatowe)
Szafki gorne wiszace. Pojedyncze lub pojedyncze z pawlaczowymi
Szafki wysokie (tzw. stupki) + nadstawki (szafki ustawiane na szaftkach wysokich)

Szafki narozne (czg¢$¢ wspdlna trzech powyzszych grup)

Kazda z tych grup charakteryzuje si¢ kilkoma podstawowymi zatozeniami co do konstrukcji,
budowy czy montazu.

Pojedynczy rzad szafek gornych Podwojny rzad szafek goérnych

Szafki dolne podblatowe




Rodzaje szafek podblatowych:

Prosta otwarta/3P  Prosta otwarta/WINO  Prosta otwarta/1P Narozna otw. SKOS

Narozna SCIETA Narozna ZAOBLONA Prosta 1-Front Prosta 2-Fronty

Pod Zlew 1-Front Pod Zlew 2-Fronty Pod Zlew 1-Szuflada 3 Szuflady — 1M/2D

2 Szuflady — 2D 3 Szuflady — 1MW/2D 2 Szuflady - 1IMW/1D 2 Szuflady — 2DW



4 Szuflady — 3M/1D 5 Szuflad — 5M Piekarnik — 1S-N

Cargo Szuflady — 2P

Narozna ,,$lepa” — z systemem lub potkami



Zmywarka - Do zabudowy zmywarki potrzebny jest tylko front. Zmywarka stoi w przygotowanej
przestrzeni (45 lub 60 cm) np. pomiedzy dwoma innymi szafkami.

Podstawowe zalozenia i wskazowki dla szafek podblatowych:

- Nozki — Szafki dolne s3 wyposazone w
nozki meblowe 1z regulacja wysokosci o
nominalnych wysokosciach 100mm lub 150mm.

- Wysokos$¢ i gtebokos¢ korpusu szafki —
standardowa wysokos¢ i gtebokosé korpusu
dolnego to 720mm x 510 mm (bez ndzek).

- Szerokos¢ korpusu — dla szafek dolnych
zakres szerokosci od 150 do 1200 mm (rdzne
typy szafek)

510mm

<—150-1200mm |
~19 m,

- Wysoko$¢ zabudowy -
standardowa wysokos¢
zabudowy dolnej wraz z blatem
(40mm) to 860mm lub 910mm.

- Gtebokos¢ blatu — 60 cm
(standardowa)

- Sposob ustawienia szafek —
w dwéch wersjach:

Wersja 1 — Uchwyty tradycyjne
Przéd korpusu — 560
mm od $ciany Wersja 2 —

1004

720mm

A
—-150mm



Uchwyty frezowane Przod korpusu — 570-
580 mm od $ciany

| 600

S|

820
(870)

820
(870)

100
(150)

Roéznica w ustawieniu wynika z funkcjonalnosci i wygody uzytkowania szafek z uchwytem
frezowanym typu J. Przy ustawieniu tradycyjnym na 560mm, niewygodnie jest otwierac¢ fronty z
tego typu uchwytami (typu J).

- Szafki skrajne — boki — sposoby zakonczenia zabudowy szafek dolnych
a) Boki skrajne doktadane

b) Boki korpusu wydtuzone do Sciany




L] — .

Standardowo stosujemy rozwigzanie ,a”.

- Szafki skrajne — cokoty — dwa sposoby zakornczenia cokotami:

a) Bok skrajny do podtogi, cokét prosty

b) Bok skrajny rowny z korpusem, cokot prosty i boczny



e

X
L/

Standardowo stosujemy rozwiazanie ,,a”. Inne rozwigzania stosujemy na wyrazne zyczenie klienta.

- Wieniec dolny — dwa sposoby budowy korpuséw szafek stojgcych na ndzkach (dotyczy szafek
podblatowych oraz szafek wysokich)

a) Boki doktadane do wienca

Sposdb najczesciej przez nas stosowany,
I No6zki musza czesciowq by¢ zamontowane bod

wykorzystywany do szafek w srodku zabudowy
oraz skrajnych z doktadanym bokiem
zewnetrznym.

bokami korpusu aby wieniec sie nie zapadt do

srodka.

b) Boki stojgce na wiencu



W tym sposobie budowy korpusu nézki mogg
by¢ oddalone od bokéw korpusu, co umozliwia
zamontowanie bocznego cokota wpuszczonego

pod korpus.
Poprawna budowa korpusu dla szafki skrajnej z

I I ! bocznym cokotem

- Wieniec gorny/pasek przedni (trawers) — Montaz gornego wienca lub paska przedniego jest
uzalezniona od typu zastosowanego uchwytu.

a) Przy uchwycie naktadanym typu U9 — Cofniecie wienca lub paska o ok. 3mm (w celu
unikniecia uderzania uchwytu o wieniec przy zamykaniu frontu)

>

Przy uchwycie standardowym lub frezowanym — Wieniec moze by¢ zamontowany rowno
z bokam| korpusu.

s




- Fronty — wymiary do nawiertéw
pod puszki zawiaséw w typowych
frontach. Do wiercenia puszek
uzywa sie wiertta/frezu fi35mm.

100 mm.

100 mm

W zaleznosci od wysokosci frontu sugerowane sg odpowiednie ilosci zawiaséw:

<600

<2700

<2200

sz

Wysokosé frontéw (mm)

<1700

Standardy wysokosci frontow — Fronty w zabudowie podblatowej majg standardowe wysokosci,
co przedstawia ponizszy rysunek. Pojedynczy front ma wysokos$¢ 717 mm, np. przy trzech
szufladach 284, 284, 143 mm suma wraz z odstepami pomiedzy nimi daje rowniez 717 mm
(284+3+284+3+143 = 717mm).



1. Szafka prosta z frontami uchylnymi

PASKI

BOK ‘\ —

POLKA |-“"‘\_

BOK

WIENIEC}\q H

Parametry:

- Szerokosé¢: 300 — 600 mm (przy 1-froncie), 600-1200 mm (przy 2-frontach)

- Wysokos¢: 820 mm lub 870 mm (z ndzkami odpowiednio 100 i 150 mm) — bez
blatu

- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm - llo$¢ zawiaséw: 2 szt/front

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Wieniec dolny — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Paski/trawersy — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Potka — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Front — 1 lub 2 szt. — Ptyta lamin, MDF, akryl, Fornir

2. Szafka zlewozmywakowa z frontem/frontami uchylnymi
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BOK I\

WIENIEC—_ |

Parametry:

- Szerokosé¢: 450 — 600 mm (przy 1-froncie),

600-1000 mm (przy 2-frontach)

- Wysokos$¢: 820 mm lub 870 mm (z ndzkami
odpowiednio 100 i 150 mm) — bez blatu
- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm - llo$¢ zawiasow: 2

szt/front

Elementy korpusu:

- Boki

18mm

- Wieniec
laminowana 18mm
- Paski/trawersy
- Front
projektu)

PASKI

/ BOK

NOZKI

: 150 mm i

— 2 szt. — Ptyta laminowana

I100mm

— 1 szt. — Plyta

100mm — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
— 1 lub 2 szt. — Ptyta lamin, MDF, Drewno, Fornir (wg.
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3. Szafka zlewozmywakowa z szuflada z wysokim frontem

BRAK PLECOW

BOK
BOK

TYLt(\

SZUFLAD I
DNO

SZUFLADL\-

| / NOZKI
WIENIE

Parametry:

- Szeroko$é: 400 — 900 mm,

- Wysokos¢: 820 mm lub 870 mm (z ndzkami odpowiednio 100 i 150 mm) —bez blatu
- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm

- Gtebokosc¢ szuflady: 450 — 500 mm - llo$¢ szuflad: 1 kpl — szuflada wysoka

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Wieniec — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Paski/trawersy 100mm  — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Dno szuflady —1 szt. — Ptyta laminowana 16mm
- Tyt szuflady —1 szt. — Ptyta laminowana 16mm
- Front — 1 szt. — Ptyta lamin, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

4. Szafka z 3 szufladami (1-niska, 2-wysokie), 3 fronty
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BOK

TYL
SZUFLADY
DNO
SZUFLADY
WIENIEC
Parametry:

- Szerokos$é: 300 — 1200 mm,

- Wysokos¢: 820 mm lub 870
mm (z nézkami odpowiednio 100 i
150 mm) — bez blatu - Gtebokos¢
korpusu: 510 mm

- Gtebokos¢ szuflad: 450 — 500
mm

- llos¢ szuflad: 3 kpl — 1 x
szuflada niska, 2 x szuflada wysoka

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Wieniec — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Paski 100mm - 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Dno szuflady — 3 szt. — Ptyta laminowana 16mm

141

283

283

3

713

BOK

NOZKI

- Tyt szuflady niski — 1 szt. — Ptyta laminowana 16mm

- Tyt szuflady wysoki — 2 szt. — Ptyta laminowana 16mm

- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Front — 1 szt. — Ptyta lamin, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)
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5. Szafka na piekarnik z frontem uchylnym lub szufladg — wersja do blatu min. 38 mm

/ o
” |
‘ — T —
" BOK
| BOK
WIENIEé{\
GORN H
=" | pecy
WIENIE - j NOZKI
DOLN
Parametry:

- Szerokos$é: 600 mm,

- Wysokos¢: 820 mm lub 870 mm (z ndézkami
odpowiednio 100 i 150 mm) — bez blatu - Gtebokos¢
korpusu: 510 mm

- Gtebokos¢ szuflady: 450 — 500 mm

- llos¢ szuflad: 1 kpl — 1 x szuflada niska pod

piekarnik -

Elementy korpusu: J, : q
- Boki — 2 szt. — Ptyta
laminowana 18mm

600
720

84
115

- Wieniec — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Dno szuflady —1 szt. — Ptyta laminowana 16mm

- Tyt szuflady — 1 szt. — Ptyta laminowana 16mm

- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm (za czes$¢ z frontem)

- Front — 1 szt. — Ptyta lamin, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)
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6. Szafka z 3 szufladami pod ptyte (1-niska, 2-wysokie), 3 fronty

PASKI
BOK
WIENIEC DOLNY
w szafce pod ptyta
nie moze by¢ |
gornego wienca lub trawerséw ze wzgledu na 5]

wymagane chtodzenie ptyty. Gorne trawersy nalezy N
zamontowac pod pierwszg prowadnica. Plecy sg
réwniez obnizone

Parametry:

Szerokos$é: 600 — 1000 mm,

720

Wysokos¢: 820 mm lub 870 mm (z ndzkami odpowiednio 100 i 150 mm) —bez blatu

Gtebokos¢ korpusu: 510 mm
Gtebokos¢ szuflad: 450 — 500 mm
llos¢ szuflad: 3 kpl — 1 x szuflada niska, 2 x szuflada wysoka

Elementy korpusu:

Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
Wieniec — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm
Paski 100mm — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
Dno szuflady — 3szt. — Ptyta laminowana 16mm

Tyt szuflady niski — 1 szt. — Ptyta laminowana 16mm

Tyt szuflady wysoki — 2 szt. — Ptyta laminowana 16mm

Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

Front — 1 szt. — Ptyta lamin, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)
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7. Szafka - cargo 2-poziomowe

JQ BOK

L | pLECY

WIENIE ] NOZKI
DOLN I

pASKE"

BOK ||

Parametry:
- Szerokos¢: 150 — 600 mm,
- Wysokos¢: 820 mm lub 870 mm (z ndzkami
odpowiednio 100 i 150 mm) — bez blatu -
Gtebokos¢ korpusu: 510 mm (minimum)
Elementy “' korpusu:
- Boki - 2 szt. — Piyta
laminowana 18mm
- Wieniec — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Paski 100mm — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm
- Front — 1 szt. — Ptyta lamin, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

8. Szafka cargo (2-szuflady wysokie na jednym froncie)

BOK

\{ PLECY
HDF 3MM

\4 TYL
SZUFLADY

16



Parametry:

- Szerokos$é: 150 — 600 mm,
- Wysokos¢: 820 mm lub 870 mm (z nézkami odpowiednio 100 i 150 mm) — bez blatu
- Gtebokos¢ korpusu: 300-560 mm - Gtebokos¢ szuflad: 270 — 550 mm

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Paski 100mm - 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Dno szuflady — 2szt. — Ptyta laminowana 16mm

- Tyt szuflady wysoki — 2 szt. — Ptyta laminowana 16mm

- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Front — 1 szt. — Ptyta lamin, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

narozna z 1 pétka ,$lepa”

Parametry:

- Szerokos$¢ korpusu: 800 — 1200 mm,
- Szerokos¢ frontu uchylnego: 400 — 600 mm
- Wysokos¢: 820 mm lub 870 mm (z nézkami odpowiednio 100i 150 mm) —bez blatu
- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm
Elementy korpusu:

17



Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

Wieniec — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm

Paski 100mm - 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

Potka — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm

Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

Front — 1 szt. — Ptyta lamin, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

Front $lepy —1 szt.— Ptytalamin, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

10. Szafka narozna z systemem (Lemans/Magic corner) ,,$lepa”

- Szerokos¢ korpusu: 800 — 1200 mm,

- Szerokos¢ frontu uchylnego: 400 — 600 mm

- Wysokos¢: 820 mm lub 870 mm (z nézkami
odpowiednio 100 i 150 mm) — bez blatu - Gtebokos¢
korpusu: 510 mm

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta
laminowana 18mm
- Wieniec — 1 szt. — Ptyta laminowana

BOK

Parametry:
18mm

Paski 100mm - 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

Potka — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm
Plecy —1 szt. — Ptyta HDF 3mm
Front — 1 szt. — Ptyta lamin, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

Front slepy -1 szt.— Ptyta lamin, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)
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Szafki gorne wiszgace

||

U

Szafki wiszace nad blatowe wysokie Szafki wiszace nad blatowe niskie Szafki wiszace pod sufitem (glgbokie)

Szafki nad blatowe — szafki wiszace bezposrednio nad blatem. Ich glebokos¢ korpusu to najczesciej
360mm. Druga grupa to szafki, wiszace pod sufitem — pawlaczowe (w przypadku kuchni z dwoma
glebokosciami szafek wiszacych), glebokos¢ korpuséw tych szafek to najczesciej 580 mm.

Rodzaje szafek wiszacych:

Podstawowe rodzaje szafek wiszgcych

Otwarta waska - WINO  Otwarta — 2 potki Otwarta - SKOS Otwarta - SCIETA
s

Prosta — 1Front Prosta — 2Fronty Prosta — 1Klapa

I

Prosta — 1Front Prosta — 1Front Prosta — 2Fronty
NACHODZACY PIONOWY SKEADANE

Prosta — 2Klapy
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Narozna ,Slepa”’- 1F z Prosta — 1F Okap
potkami teleskopowy

Prosta — 2F Okap Prosta — 1F Pod

teleskopowy Mikrofaléwke Prosta — 1F Gteboka  Prosta — 2F Gteboka

Podstawowe zalozenia i wskazowki dla szafek wiszacych

\ I

20



- Gtebokos¢ korpusu — Gtebokos¢ standardowa korpusu szafki wiszgcej nad blatowej to
360mm, (niektorzy stosujg tez gtebokos¢ 300mm jako standard).

- Gtebokos¢ catkowita szafki — Gtebokos¢ korpusu + grubos¢ frontu: np. 360mm+20mm =
380mm

- Szerokosc korpusu —dla szafek wiszgcych zakres
szerokosci od 150 do 1200 mm (rdine typy i
konstrukcje szafek).

- Wysoko$¢ zabudowy — standardowe wysokosci
zabudowy gérnej to 720mm jak réwniez 600mm,
900mm lub inne

Przy zabudowie do sufitu wysokos¢ jest wypadkowa & 3
wysokosci pomieszczenia i reszty zabudowy Lﬂ_
I

meblowej.

- Odlegtos¢ pomiedzy blatem a szafkami
wiszacymi — Standardowa odlegtos¢ to 60 cm,
najczesciej jest odlegtos¢ 55-60cm lub inna w
zaleznosci od wymagan klienta.

- Zawieszki — Szafki sg zawieszane na zawieszkach
montowanych w gornych rogach
szafki.
Najczesciej stosowane zawieszki przez nas (Blum lub Camar)

maja udzwig 130 kg (na pare). Szafki wieszane s3 na listwie Gs = =mwm=s =
———

montazowej, dostepnej w odcinkach 2m i 3m.

- Plecy — w szafkach wiszacych sg wsuwane w przygotowane frezy pod hdf i nie dotykaja
Sciany na ktorej sg wieszane szafki.

21



FREZ POD H / ZAWIESZKA PLECY-HDE 3MM |
s ‘

BOK SZAFPJ'\‘ [_[‘ WIENIEC

- Wspdlne Dno szafek wiszacych — blenda podszafkowa— dodatkowe dno zakrywajgce
taczenie szafek wiszacych (element nie wymagany ze wzgledéw konstrukcyjnych, przez nas
stosowany bardziej jako element estetyczny). Przy tego typu rozwigzaniu front szafki wiszgcej
jest wtedy spuszczony w dét wzgledem korpusu o 18mm. W szczelinie 20 mm zaraz za frontem
powstaje miejsce na palce do wygodnego otwarcia frontu. Samo doktadane dno jest tez dobry
miejscem do zamontowania mato widocznego wtgcznika do ledéw.

| )

- Szafki skrajne — boki — sposoby zakoriczenia zabudowy szafek dolnych
a) Boki skrajne doktadane (Bok doktadany powinien byé wykonany z tego samego materiatu

co front szafki).
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b) Boki korpusu wydtuzone do Sciany

Budowa podstawowych szafek wiszacych:

23



WIENIE&%: PLECY18VN)
H —

BOK—_||

— BOK

POLKA

==

—

340

99

INNNNIN

Eall
Z | WIENIE&w\té

i 224 150 !

—

[ ]
1. Szafka gorna otwarta na wino prosta

Parametry:

- Szerokos$é: 150 mm,

- Wysokos¢: taka sama jak szafek wiszgcych obok

- Gtebokos¢ korpusu: 380 mm (taka sama gtebokos¢ jak szafki wiszgcej razem z
frontem) Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Potki — 5-8 szt. — Ptyta laminowana 18mm (w zaleznosci od
wysokosci)

- Plecy — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm



2. Szafka gérna otwarta skrajna
WIENIEC

BOK}\Y\ A pLEc
>{ POLKA

Rdézne

WIENIEG—
rodzaje szafek

naroznych: poétki skosne, sciete pétokragte lub inne w zaleznosci od upodoban lub wymogow
klienta.

Parametry:
- Szerokos$é: 300-350 mm,
- Wysokosc¢: taka sama jak szafek wiszgcych obok
- Gtebokos¢ korpusu: 380 mm (taka sama gtebokos¢ jak szafki wiszacej razem z
frontem)

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Potki — 2-4 szt. — Ptyta laminowana 18mm (w zaleznosci od
wysokosci) - Plecy — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm

3. Szafka goérna z frontem/frontami uchylnymi

PLECYHDF 3MM

% BOK

| POLKA

WIENIEC
Parametry:
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Szerokos¢: 300 — 600mm (przy 1-froncie), 600-1000 mm (przy 2-frontach)
Wysokos¢: 600-1200mm

Gtebokos¢ korpusu: 360 mm (gtebokos¢ uzytkowa wnetrza 340mm)

llo$¢ zawiaséw: dla frontéow o wysokosci do 1000mm — 2 szt/front, dla frontéw

1000-1200mm 3szt/front

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Potka — 2-4 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Front — 1 lub 2 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg.
projektu)

4. Szafkagornaz1l -klapa

PLECYHDF 3MM

WIENIEC

Parametry:

Szafka Prosta z otwieranym frontem do géry moze by¢ w kilku wariantach w
zaleznosci od zastosowanego typu podnosnikow.
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— Szerokos$é: 300 —900mm (bez przegrody), 900 —
1800mm (z przegrodg i dodatkowg zawieszka w celu
unikniecia uginania sie wiefcéw i pétek)
- Wysokos¢: 300-600mm (min/maks.
wysokos¢ nalezy sprawdzié w specyfikacji
wybranych sitownikéw)
- Gtebokos¢ korpusu: 360 mm (gtebokos¢ uzytkowa wnetrza 340mm)

- llos¢ podnosnikow: 2-4 szt. (ilos¢ i moc jednostek uzalezniona od wielkosci i wagi
frontu)

PRZEGRODA

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Potka — 2-4 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Przegroda — 1 szt. (w przypadku szafek dtuzszych niz 900mm)

- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Front — 1 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

5. Szafka gérna z 2-klapami ( rézne rodzaje)

WIENIEE
PLECYHDF 3MM

//{ BOK

POLKA

=

WIENIEC
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Parametry:

— Szerokos$é: 300 —900mm (bez przegrody),

900 — 1800mm (z przegroda i dodatkowg N
zawieszkg w celu unikniecia uginania sie wiencow i T
p6tek) PRZEGRODA

- Wysokosc¢: 480 - 1040mm (odpowiednio nalezy dobraé moc sitownikow)
- Gtebokos¢ korpusu: 360 mm (gtebokos¢ uzytkowa wnetrza 340mm)

- llo$¢ podnosnikéw: 2-4 szt. (ilos¢ jednostek uzalezniona od wielkosci i wagi frontu)

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Potka — 2-4 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Przegroda — 1 szt. (w przypadku szafek dtuzszych niz 900mm)

- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Front — 2 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

6. Szafka gérna narozna ,,$lepa”

BLENDA
BOK TYL BLENDA
PRZOD | PLECYHDF 3MM
BOK
POLKA
FRONT
STALY
WIENIEC
I Szerokos$¢ frontu uchylnego nie powinna by¢ mniejsza niz 296 mm ze wzgledu na
® funkcjonalnoé¢ i wygode korzystania z szafki.
Parametry:

- Szeroko$é: 660 — 960 mm,
- Wysokos¢: 300 — 1200 mm
- Gtebokos¢ korpusu: 320 mm



llos¢ zawiaséw: dla frontéw o wysokosci do 1000mm — 2 szt/front, dla frontéw

10001200mm 3szt/front

Elementy korpusu:

Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

Wieniec — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

Potka — 2-4 szt. — Ptyta laminowana 18mm

Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

Front — 1 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)
Front staty =~ —1 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

Blenda przéd — 1 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu) -

Blenda tyt —1 szt.— Ptyta laminowana 18mm

7. Szafka gorna do zabudowy okapu (rézne rodzaje)

Parametry:

PLECYHDF 3MM

~——{BOK

POLKA

PRzOD
OKAPU

WIENIEC

- Szerokos¢: 600 - 1000 mm,
- Wysokosé: 300 — 1200 mm (Zalezy od zastosowanego

okapu)
- Gtebokos¢ korpusu: 320 mm

- llo$¢ zawiasdw: 2-3 szt. w zaleznosci od wysokosci
frontow

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
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Wieniec — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

Potka — 1-3 szt. — Ptyta laminowana 18mm

Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

Przéd okapu — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm

Obudowa komina  —1-3 szt. — Ptyta laminowana 18mm

Front — 1 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

8. Szafka gérna z 1-frontem do zabudowy mikrofali (mikrofala do zabudowy)

Parametry:

Szerokos$é: 600 mm,
Wysokos¢: 300 — 1200 mm
Gtebokos¢ korpusu: 360 mm - llo$¢ zawiasow:— 2 szt/front Elementy korpusu:

Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

Wieniec — 3 szt. — Ptyta laminowana 18mm

Potka —1-3 szt. — Ptyta laminowana 18mm

Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

Front — 1 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)
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9. Szafka gérna nad lodéwke wolnostojaca

T

Parametry:

- Szerokos$¢: 500 - 1000 mm,
- Wysokos¢: 400 — 800 mm
- Gtebokos¢ korpusu: 580 mm - llo$¢ zawiasow:— 2 szt/front

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 3 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Potka —1-3 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Front — 1 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

WINIE PLECYHDF 3MM

///{BOK

POLKA

!
)ﬂIENIEC

FRONT
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Szafki wysokie

Pelne stupki sktadaja si¢ czgsto z dwoch osobnych szafek — szafek wysokich i nadstawek:

Szafki wysokie Szafki wysokie
Nadstawki Nadstawki

Rodzaje szafek wysokich i nadstawek

Szafka wysoka do zabudoy' Szafka wysoka do zabudowy lodéwki + klapa
lodéwki
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Jpll

Szafka do zabudowy lodéwi Szafka wysoka z pétkami, 2 fronty

I IE

Szafka wysoka z 2 szufladami w Szafka wysoka z szufladami wewnetrznymi i
potkami (2 fronty potkami (2 fronty)

Szafka wysoka, cargo maxi (2 fr Szafka srednia, szafka-piekarnik
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1§ RE

Szafka $rednia, 2-szzuflady- Szafka $rednia, 3-szzuflady-piekarnik

nd N

Szafka wysoka, szafka-piekarnik  Szafka wysoka, szafka-piekarnik-mikrofala

Szafka wysoka,2-szuflady-pieka Szafka wysoka, szafka-piekarnik-szafka
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i
g:

Szafka wysoka, 3-szuflady-piek Nadstawka na szafki wysokie

Podstawowe zalozenia i wskazowki dla szafek wysokich

- Gtebokos¢ korpusu — Gtebokosé standardowa korpusu szafki wysokiej to 510mm (taka sam
jak szafek pod blatowych). Glebokos¢ catkowita szafki — Glgbokos¢ korpusu + grubos¢ frontu:
np. 510mm+20mm = 530mm

- No6zki — Szafki dolne sg wyposazone w nézki meblowe z regulacjg wysokosci o nominalnych
wysokosciach 100mm lub 150mm.

- Szerokos¢ korpusu — dla szafek wiszgcych zakres szerokosci od 150 do 600 mm (rdzne typy
i konstrukcje szafek).
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- Wysoko$¢ zabudowy - Standardowa (przy wysokosci szafek wiszagcych 720mm, blacie
38mm i ndzkach 100mm) wysokos$¢ zabudowy wysokiej to 2178mm (razem z nézkami 100mm).

Najczesciej wysokos¢ szafek wysokich zalezy od zastosowanego AGD (np. lodéwki).

- Sposob ustawienia szafek wysokich — w dwdch wersjach:

Wersja 1 — Uchwyty tradycyjne
Przod korpusu — 560 mm od $ciany

580

L

510

N

560

A 4

N

©)

i |

J 100 (150)

Wersja 2 — Uchwyty frezowane
Przéd korpusu — 570 do 580 mm od

$ciany

N

590

S|

“

A

510

570

A

v

i |

J 100 (150)

Rdznica w ustawieniu wynika z funkcjonalnosci i wygody uzytkowania szafek z uchwytem
frezowanym (przez nas nazywanym — typu J). Przy ustawieniu tradycyjnym na 560mm,
niewygodnie jest otwierac¢ fronty z tego typu uchwytami (typu J) — szafek podblatowych.

- Szafki skrajne — boki — sposoby zakoniczenia zabudowy szafek wysokich

a) Boki skrajne doktadane (Bok doktadany powinien by¢ wykonany z tego samego materiatu

co front szafki).
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b) Boki korpusu wydtuzone do Sciany

| Przy takim rozwigzaniu bok powinien by¢ klejony aby nie byto wida¢ srub od

® zewnetrznej strony szafki. Bok szafki powinien by¢ wykonany z tego samego
materiatu jaki zostat zastosowany na front. Szafki skrajne — cokoty — dwa sposoby
zakonczenia cokotami:

a) Bok skrajny do podtogi, cokét prosty

b) Bok skrajny réwny z korpusem, cokét prosty i boczny
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Standardowo stosujemy rozwiazanie ,,a”.

Budowa podstawowych szafek wysokich i nadstawek

1. Szafka wysoka do zabudowy lodéwki

BRAK PLECOW

— BOK

WIENIEC
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Parametry:

- Szerokos¢: 600mm
- Wysokos¢: zalezy od modelu lodéwki (najczesciej 1811-1816mm, bez ndzek)
- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm - llo$¢ zawiasow: 2 szt/front

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Wieniec — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Front — 2 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

2. Szafka do zabudowy lodéwki, + pétka

WIENIE( PLECY HDF 3MM
POLKA

BRAK PLECOW

WIENIEC

Parametry:

- Szerokos$é: 600mm
- Wysokos¢: zalezy od zabudowy do ktérej sie chcemy zréwnac
- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm - llo$¢ zawiaséw: 2 szt/front
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Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Potka — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Front — 2 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

3. Szafka wysoka z pétkami, 2 fronty

WIENIE PLECY HDF 3MM

\
8ok

WIENIEC

Parametry:
- Szerokos¢: 300-600mm
- Wysokos¢: zalezy od zabudowy do ktérej sie chcemy zréwnaé (np. zabudowa
lodowki)

- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm - llo$¢ zawiasow: 2 szt/front

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Wieniec — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Pétka — 3-5 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm
- Front — 2 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)
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4. Szafka wysoka z szufladami wewnetrznymi (Space Tower)

PLECY HDF 3MM

_{lporka

| Tvt sZUFLADY
(16mm)

DNO SZUFLADY

(16mm)

Parametry:

- Szerokos¢: 300-600mm
- Wysokos¢: zalezy od zabudowy do ktorej sie chcemy zréwnaé (np. zabudowa
lodowki)

- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm - llo$¢ zawiasow: 2 szt/front

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Dno szuflady — 1 szt./szuflade — Ptyta laminowana 18mm

- Tyt szuflady — 1 szt./szuflade — Ptyta laminowana 18mm

- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Front — 2 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

5. Szafka wysoka, cargo maxi (2 fronty ztaczone lub jeden wysoki)
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WIENIE /{ PLECY HDF 3MM

/>| BOK

FRON

WIENIEC

Parametry:

- Szerokos¢: 150-600mm
- Wysokos¢: zalezy od zabudowy do ktérej sie chcemy zréwnaé (np. zabudowa

lodowki)
- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm - llo$¢ zawiasdw: brak

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Front — 1-2 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

6. Szafka wysoka, szafka-piekarnik + nadstawka

_{BRAK PLECOW
/

— BoK

_—
//l PLECY HDF 3MM
| —

/I POLKA

WIENIEC




Parametry:

- Szerokos¢: 600mm
- Wysokos¢: 1420mm (z nézkami 100mm)
- Gtebokosc¢ korpusu: 510 mm - llo$¢ zawiasow: 2 szt.

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 3 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Front — 1 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

7. Szafka wysoka, 2-szuflady-piekarnik
WIENIEG

BRAK PLECOW

— Bok

/J PLECY HDF 3MM

/* DNO SZUFLADY
/{ TYL SZUFLADY

'l/\(‘{ WIENIEC

Parametry:

- Szerokos¢: 600mm
- Wysokos¢: 1420mm (z ndzkami 100mm)
- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm - llo$¢ zawiasdw: brak

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 3 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Dno szuflady — 1 szt./szuflade — Ptyta laminowana 16mm

- Tyt Szuflady  — 1 szt./szuflade — Ptyta laminowana 16mm

- Front — 2 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)
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8. Szafka wysoka, 3-szuflady-piekarnik

WIENIEG

— _{BRAK PLECOV
\

— BoK

% PLECY HDF 3N\

/* TYL SZUFLAD

/* DNO SZUFLAL

AR

WIENIEC

Parametry:

- Szerokos¢: 600mm
- Wysokos¢: 1420mm (z ndzkami 100mm)
- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm - llo$¢ zawiasdw: brak

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Wieniec — 3 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Dno szuflady — 1 szt./szuflade — Ptyta laminowana 16mm
- Tyt Szuflady — 1 szt./szuflade — Ptyta laminowana 16mm
- Front — 3 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

9. Szafka wysoka, szafka-piekarnik-mikrofala
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WIENIE

Box}\

% BRAK PLECOW

//* BOK

A\

/{ PLECY HDF 3MM

/i POLKA

L —
/

WIENIEC

Parametry:

- Szerokos¢: 600mm
- Wysokos¢: ~1700mm (z nézkami 100mm) — zalezy od wymiaréw AGD
- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm - llo$¢ zawiasow: 2 szt.

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 4 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Potka — 1 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Front — 1 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

10. Szafka wysoka,2-szuflady-piekarnik-mikrofala

=== .
Q WIENIE BRAK PLECOW

Lt ) %

ok

/ PLECY HDF 3MM

//* DNO SZUFLADY
/{ TYL SZUFLADY

WIENIEC
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Parametry:

- Szerokos¢: 600mm
- Wysokos$é: ~1700mm (z nézkami 100mm) — zalezy od wymiaréw AGD
- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm - llo$¢ zawiasow: brak

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Wieniec — 4 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Dno szuflady — 1 szt./szuflade — Ptyta laminowana 16mm
- Tyt Szuflady — 1 szt./szuflade — Ptyta laminowana 16mm
- Front — 2 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

11. Szafka wysoka,2-szuflady-piekarnik-szafka

| PLECY HDF 3MM
1 POLKA

1 BoK
|| BRAK PLECOW

/* PLECY HDF 3MM
/{ TYL SZUFLADY

WIENIEC

Parametry:

- Szerokos¢: 600mm
- Wysokos¢: ~1820mm (z nézkami 100mm)
- Gtebokosc¢ korpusu: 510 mm - llo$¢ zawiasow: 2 szt.

Elementy korpusu:
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- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Wieniec — 4 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Potka — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm
- Plecy — 2 szt. — Ptyta HDF 3mm
- Front — 2 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

12. Szafka wysoka,2-szuflady-piekarnik-szafka

PLECY HDF 3MM

DNO SZUFLADY
TYL SZUFLADY

WIENIEC
Parametry:

- Szerokos¢: 600mm

- Wysokos¢: ~1600-2200mm (z ndézkami 100mm)

- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm - llos¢ zawiasow: 2 szt.
Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 4 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Plecy — 2 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Dno szuflady — 1 szt./szuflade — Ptyta laminowana 16mm

- Tyt Szuflady  — 1 szt./szuflade — Ptyta laminowana 16mm

- Front — 3 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)
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13. Szafka wysoka, 3-szuflady-piekarnik-szafka

. FRONT

| BRAK PLECOW

DNO SZUFLADY

TYL SZUFLADY

WIENIEC

Parametry:

- Szerokos¢: 600mm
- Wysokos¢: ~1600-2200mm (z ndzkami 100mm)
- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm - llo$¢ zawiasow: 2 szt.

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 4 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Plecy — 2 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Dno szuflady — 1 szt./szuflade — Ptyta laminowana 16mm

- Tyt Szuflady — 1 szt./szuflade — Ptyta laminowana 16mm

- Front — 4 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)
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14. Nadstawka na szafki wysokie

WIEENIEGC——

\/>| BOK

'_~| PLECY HDF 3MM

I~~~

" POLKA
74 WIENIEC

Parametry:

- Szerokosc¢: 150-600mm
- Wysokos¢: 300-1200mm
- Gtebokos¢ korpusu: 510 mm - llo$¢ zawiaséw: 2 szt./front

Elementy korpusu:

- Boki — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Wieniec — 2 szt. — Ptyta laminowana 18mm

- Plecy — 1 szt. — Ptyta HDF 3mm

- Front — 1 szt. — Ptyta laminowana, MDF, Drewno, Fornir (wg. projektu)

Przyktadowy zestaw szafek powstaty w wyniku potgczenia Szafki $redniej z nadstawka:

2

W zaleznosci od tego na jakiej szafce jest umiejscowiona nadstawka mozna w rézny sposdb
zaprojektowac front do niej.
Ponizej dwa rozwigzania jakie stosujemy w nadstawkach:
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1) Front na ,,0” z korpusem — tzn. front nadstawki jest zlicowany z dotem korpusu.
Rozwigzanie to stosowane najczesciej gdy nadstawka jest ustawiana na szafce z frontem:

Front w szafce dolnej koriczymy 3 mm przed koricem korpusu, natomiast front nadstawki
zaczynamy na,,0” z korpusem.

2) Front ponizej korpusu —tzn. front nadstawki wystaje ponizej korpusu. Rozwigzanie
stosowane czesto do nadstawek stawianych na szafkach z wbudowanym AGD (np. Piekarnik
lub Mikrofala) gdy nie ma mozliwosci zakrycia frontem AGD wiekszej czesci wienca szafki.

W tym celu unikniecia zbyt duzej szczeliny pomiedzy frontem AGD a frontem nadstawki
stosujemy witasnie takie rozwigzanie:
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3 mm

6 mm
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Szafki narozne

Szafki narozne podblatowe

Szafki dolne — Szafka z jednym frontem uchylnym tzw. Szafka ,,§lepa”:

Blenda w narozniku jest stosowana w celu uniknigcie kolizji przy otwieraniu frontow, zar6wno
frontu szafki naroznej jaki szafki sasiadujacej z narozng. Przy stosowaniu uchwytoéw zalecana jest
blenda o szeroko$ci minimum 50mm (gltgbokos¢ uchwytow x2 + 10mm) przy zatozeniu ze uchwyt
ma 20mm — blenda 50mm. W szafce naroznej $lepej blendg uzyskuje sie dzieki wystawieniu frontu
stalego o 50mm, a przy szafce dolegajace;j jest to dotozony element o szeroko$ci SOmm.
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Zastosowanie blendy pozwala na bezkolizyjne otwarcie frontu na pelng szerokos¢, co jest bardzo
wazne jezeli w szafce naroznej jest zamontowany system typu ,,Magic Corner”. Podobnie sytuacja
wyglada w szafce sagsiadujacej z naroznikiem, zastosowanie odpowiedniej blendy umozliwi
swobodne otwarcie frontu uchylnego lub wysuniecie si¢ szuflady bez kolizji z uchwytem szafki
naroznej.

v/

Blenda odpowiednia (min. 50 mm)

v/

Blenda odpowiednia (min. 50 mm)
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X

Blenda zbyt mata Blenda zbyt mata

Szafki narozne wiszace

Szafki wiszace — Szafka z jednym frontem uchylnym tzw. Szafka ,,Slepa”:

Podobnie jak w szafkach podblatowych, w szatkach wiszacych rowniez jest zastosowana blenda
w narozniku w celu umozliwienia petnego otwarcia szafki naroznej i1 uniknigcia kolizji przy
otwieraniu frontow. Ponad to, zastosowanie takiej blendy pozwala na prawidlowy montaz
(regulacje szafek wzgledem siebie) w przypadku niegeometrycznych, nie prostopadlych i nie
pionowych $cian oraz pozwala na ,regulacj¢” dtugosci zabudowy w przypadku wystepujacych
nierownos$ci. Zawsze stosujemy blende¢ o szerokosci minimum 50mm. W szafce naroznej Slepej
blende¢ uzyskuje si¢ dzigki wystawieniu frontu statego o 50mm, a przy szafce dolegajacej jest to
dotozony element o szerokosci S0mm.
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min.

Blenda pomigdzy szafka narozng a szafka przylegajaca sktada si¢ z dwoch elementow. Z blendy
wykonanej z tego samego materiatu co fronty (1) oraz z blendy ,,tylnej” (2) wykonanej z materiatu
tego samego co korpus (praktycznie nie widoczna z zewnatrz).

Pod spodem szafek wiszacych doktadamy dodatkowy element, nazywany przez nas blenda
podszafkowa LED, ktore zakrywa laczenia szafek od spodu i jest elementem bardziej estetycznym
niz wymaganym jako konstrukcja. Gtegoko$¢ takiego dodatkowego dna jest o 20mm mniejsza niz
glebokos¢ korpusu co po dosunieciu do $ciany daje 20mm przerwe zaraz za frontami.

Jest to miejsce do zamontowania profile z tasmg LED i jednoczes$nie miejscem na palce w celu
otwarcia frontu jesli nie stosujemy uchwytoéw na frontach. Przy zastosowaniu Oswietlenia LED w
doktadanym ,,dnie LED” mozemy zamontowa¢ np. wlacznik dotykowy jak réwniez pofrezowac
rowki aby doprowadzi¢ przewody do profila z LED-em.
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Ponizej przedstawiony jest naroznik z blendg 1 frontem ,,§lepym” zlozonymi i wycigtymi wg w/w
wymiardw. Tak przygotowana szafka narozna pozwala na swobodne przeprowadzenia profila z
LED-em w powstaltym mig¢dzy frontem a dokladanym dnem ,korytku”. Pozostala cze$¢ dna
korpusu szafki sg zakryte przez to doktadane dno wlasnie.
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Ogolne Zasady Stosowanie Dokladanych Bokow, Blend i Cokolow

Zabudowa meblowa wykanczana jest blendami, doktadanymi bokami oraz cokotami zgodnie ze zdjeciem
zamieszczonym ponizej. Technika ta stosowana jest do zniwelowania krzywizn $cian, podtogi i sufitu. Ponad
to pozwala na doktadne dopasowanie mebli do $cian / wngk. Wylacznie na pisemne zyczenie klienta APmebel
moze odstapi¢ od stosowania tej zasady ale niezbedne jest wtedy pozostawienie luzow technologicznych min.
10mm z kazdej ze $cian oraz min. 20mm od sufitu. Szerokos¢ blend to ok. 50-60mm, cokotow 100-150mm.
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MATERIALY DO PRODUKC]JI MEBLI WYKORZYSTYWANE PRZEZ
APmebel

Meble kuchenne mozemy podzieli¢ na gléwne elementy z jakich sg one zlozone. Ponizej najczesciej

wykorzystywane materiaty do wykonania poszczegdlnych elementow:
- Korpusy szafek (plyty laminowane)
- Fronty (MDF, ptyta akrylowa, Ptyta laminowana)
- Blat (Laminowane, drewniane, HPL)

- Okucia (Zawiasy, prowadnice, podnos$niki, systemy, itp.)

Plyty meblowe

Na rynku dostepnych jest bardzo szeroka gama plyt meblowych przeznaczonych do produkcji
mebli. Wsrdd dostgpnych materiatow do produkcji mebli mozemy rozrézni¢:

. plyty wiorowe (melaminowane/laminowane, fornirowane, surowe)

. ptyty MDF (laminowane, akrylowe, surowe)

. ptyty HDF,

. sklejki (liSciaste, iglaste, elastyczne itp.)
1. Plyty widrowe
Podstawowym materiatem do produkcji mebli na
wymiar sg plyty wiorowe melaminowane (tzw.
laminowane). Bardzo szeroka gama dekoréw
(drewnopodobnych, jednokolorowych czy tzw.
fantasy) sprawia ze sg one wykorzystywane do
produkcji wszystkich typéw mebli na wymiar.

Przy ptytach melaminowanych nalezy réwniez |
pamigtac, ze oprocz dekoru musimy zwroci¢ uwage é’ %,

na strukture powierzchni ptyty, poniewaz ten sam

dekor moze wystepowaé w kilku strukturach (np. czarna plyta moze by¢ gtadka lub ze strukturg
drewna lub tzw. ,,skorka pomaranczy”) W zalezno$ci od producenta struktury sg oznaczane w rozny
sposoOb, ponizej przyktady:
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OV - ONE vision - PE - perlista

SE - drewno jesionu BS - biurowa MX - matrix SW - synchro

SD - synchro dab-—— ONE Wo ( < CL - synchro lambrusc

Rys. Przyktadowe struktury ptyt SWISS KRONO

ST10 Deepskin Rouge ST12 Omnipore Matt S128 Feelwood Nature S132 Feelwood Vintage

ST19 Deepskin Excellent ST22 Deepskin Linear S133 Feelwood Crafted S136 Feelwood Brushed
Vi =

Rys. Przyktadowe struktury powierzchni ptyt EGGER

Melaminowane Fornirowane Surowe

Zastosowanie: Zastosowanie: Zastosowanie:
Korpusy mebli, pétki, fronty, Fronty, elementy widoczne Plyta bazowa do laminowania i
fornirowania
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Grubos$¢ ptyt: 2800 x 2070 mm

Wymiary ptyt: 2800 x 2070 mm Wymiary ptyt: 2800 x 2070 mm Podstawowa: 18mm

Grubos¢ stand.: 18mm (petna Grubos¢ stand.: 19mm Dostepne: 10, 12, 16, 18, 22, 25,
kolorystyka) (petna kolorystyka) 28,38 mm

Grubosci niestand.: 10,12, 16,22, Grubosci niestand.: 11mm

25 (wybrane dekory) (wybrane dekory)

Dwustronnie laminowane Dwustronnie fornirowane Surowe, nielaminowane

Plyty widérowe Fornirowane sg materiatem drozszym niz zwykla ptyta melaminowana ze wzgledu
wtlasnie na fornir, ktérym jest pokryta. Fornir to cienka warstwa drewna, ktora naklejona na plyte
bazowa (w tym przypadku widérowa) daje efekt bardziej zblizony do naturalnego drewna niz zwyktly
laminat. Jest to alternatywa dla frontow z litego drewna. Plyty fornirowane podlegaja dalszej
obréce uszlachetniania powierzchni. Najczesciej jest to lakierowanie i rzadziej olejowanie. Plyta
uprzednio musi by¢ wyszlifowana.

2. Plyty MDF

Druga grupa ptyt najczesciej wykorzystywanych w meblach sg ptyty MDF. Dzigki duzym
mozliwos$cig obrobki jest to podstawowy materiat na fronty meblowe i to wlasnie z tej ptyty
powstaja fronty lakierowane:

Front MDF

Ptyta MDF (przed wykonczeniem)

LAKIEROWANIE  Front MDF lakierowany

FREZOWANIE
CNC a

FOLIOWANIE
(PRASA)

Front MDF foliowany

W ofercie wielu producentéw sa rowniez ptyty MDF akrylowe, charakteryzujace si¢ bardzo wysoka
jakoscig powierzchni potysku lub matu, grubo$¢ laminatu akrylowego to 0,7 — 1 mm, co sprawia
ze jest on trwatym materiatem.

Ptyty MDF
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Melaminowana Akrylowe

Zastosowanie: Fronty,

Zastosowanie: Fronty, .
elementy widoczne

baza do frontow
lakierowanych

Grubos¢ ptyt:

Podstawowa: 18mm
Dostepne: 16, 19, 22,36 mm,
(na zamdwienie)

Grubos¢ ptyt:
Podstawowa: 19 mm
Dostepne: 10, 38 mm
(na zamdwienie)

Dwustronnie laminowane Podstawowa: Jednostronny akryl
(druga strona laminat

3. Plyta HDF

Surowe

przeciwprezny w kolorze Ilub
biaty) Dostepne: dwustronny
akryl

Zastosowanie: Ptyta bazowa do
lakierowania i fornirowania

Grubos¢ ptyt:

Podstawowa: 18mm

Dostepne: 10, 12, 16, 18, 22, 25,
28,38 mm

Plyta HDF wystepuje praktycznie we wszystkich meblach. Wykorzystywana jest jako plecy
meblowe w szafkach, stad tez jest nazywana ,,plecowka”. Charakteryzuje si¢ duz wytrzymatoscia
przy grubosci 3mm. Najcze$ciej stosowana jest w postaci lakierowanej w kolorze biatym ale
dostepne sg rowniez ptyty hdf w innych kolorach czy dekorach drewnopodobnych.

Lakierowane

Surowe

e
__
s

Zastosowanie: Zastosowanie:
Na plecy meblowe, dna szuflad Wykorzystywane w meblach tapicerowanych
Grubos¢ ptyt: Grubos¢ ptyt:
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Podstawowa: 3mm Podstawowa: 3 mm

Dostepne: 4 mm (na zamdwienie)
Jednostronnie lakierowana,
Opcja zamowienia dwustronnie lakierowane;j

4. Laminat HPL (High Pressed Laminate)

Produkowane w arkuszach o grubosci 0,6-0,8mm, ktorych wymiary réznig si¢ w zalezno$ci od
producenta, ale najczesciej sa to 4200 x 1320, 3050 x 1320 lub np. 2800 x 1310. Laminaty HPL
znajdujg zastosowanie przy laminowaniu np. blatow, mebli skrzyniowych, drzwi, ptyt meblowych,
powierzchni plaskich jak 1 gigtych.

5. Sklejki

Sa one wykorzystywane do produkcji frontow lub catych mebli. Na rynku dostgpnych jest bardzo
duzo rodzajow sklejek roznigcych si¢ od siebie rodzajem obtogu, rodzajem drewna,
przeznaczeniem, odporno$cig na wode czy sposob uszlachetnienia. Biorgc pod uwage rodzaj
drewna z jakiego wykonany jest obtog (wierzchnia warstwa plyty) sklejki dzielimy na:

- LiSciaste (np. brzozowa, bukowa, olchowa, itp.)
- Iglaste (np. sosnowa, swierkowa, jodlowa, itp.)
- Tropikalne (np. khaya, okoume)

Lisciasta Iglasta Tropikalna

Wazna cecha sklejki jest jej odpornos$¢ na wilgo¢/wode 1 pod tym katem sklejki dzielimy na:
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- Suchotrwata — do uzytku wewnatrz pomieszczen
- Wilgocioodporna — do uzytku wewnatrz pomieszczen
- Wodoodporna — do uzytku na zewnatrz pomieszczen

Sklejki znajduja bardzo szerokie zastosowanie nie tylko w meblach, ze wzgledu na przeznaczenie
rozrozniamy sklejki takie jak:

- Elastyczne

- Antyposlizgowe

- Melaminowane (kolorowe)
- Modelarskie

- Szalunkowe
- Szkutnicze N /
- Trudnozapalne ‘

- Do cigcia laserem I wiele innych... Do produkcji mebli najczgsciej
wykorzystujemy sklejke suchotrwalg liSciasta brzozowa 18mm surowa.
Wykonczenie powierzchni zalezy od klienta ale w wigkszos$ci przypadkéw jest to
lakier bezbarwny.

Blaty meblowe

Podstawowym elementem kuchni jest blat roboczy. To wtasnie blat bedzie najbardziej
eksploatowanym materiatem/miejscem w kuchni i dlatego jego wybor powinien by¢ przemyslany.
Obecna oferta blatow jest bardzo szeroka zaczynajac od standardowych blatow laminowanych,
poprzez blaty kompaktowe, drewniane, kompozytowe, konglomeraty, spieki az do blatow
kamiennych. Kazdy typ blatow ma swoje wady i zalety, ktore nalezy wzia¢ pod uwage przy
wyborze blatu do naszej kuchni. Ponizej kilka stéw na temat poszczegdlnych materiatow:

BLAT LAMINOWANY (POSTFORMING)

'— Grubosé: 38mm (pelna oferta) lub 28mm (wybrane dekory)
B Dlugosé: 4100/3050mm

Glebokos¢: 600/900/1200mm

Blat wiérowy oklejony laminatem.
Prz6d blatu zaoblony lub $ciety na ostro i oklejony fabrycznie PCV.
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—— Minusy:

+ Nie zmieniajg koloru pod wptywem UV
+ Odporne na temperature do 170°C

- Niska odporno$¢ na wode i wilgo¢,
przy ztym zabezpieczeniu krawedzi. -

+ Latwe w czyszczeniu
+ Prosty montaz
+ Szeroka oferta dekoréw

Uszkodzen mechanicznych nie da si¢
naprawic¢, konieczna wymiana blatu -
Ulegaja porysowaniu przy krojeniu bez

+ Niska cena deski
BLAT KOMPAKTOWY HPL
Grubosé: 12 mm
Dhugos¢: 4100mm

Glebokosé: 650/920/1310 mm (w zaleznos$ci od producenta)

Rdzen jednokolorowy dobrany do koloru laminatu HPL

o Plusy: .
—— Minusy:
+ Odporny na wodg i temperature - Wymagana  obrébka  krawedzi
+ Wysoka odpornos$¢ na zarysowania widocznych
+ Duza wytrzymato$¢ - Wysoka cena

+ Latwy w czyszczeniu -
+ Mozliwo$¢ podwieszania zlewu
+ Latwa obrobka

Niewielka paleta wzorow
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BLAT DREWNIANE

Grubosé: od 20 mm (30,40, 50 mm lub grubsze)
Dlugosé: ~ 4000 mm (lub na

zamowienie)
Glebokos¢: 600 mm (lub inny na zamdwienie)

Najlepszym drewnem nadajacym si¢ na blaty kuchenne to Dab lu
5P Plusy: Jesion.

—— Minusy:
+ Naturalny cieply kolor drewna - Wymagaja regularnej impregnacji
+ Odnawialna powierzchnia - Latwo je uszkodzi¢, zarysowac
+ Dobrze zabezpieczony jest wodoodporny - Mato odporny na wysoka temperature

- Moze zmienia¢ kolor z czasem i pod
wpltywem uzytkowania - Wysoka cena

Fronty meblowe

1. Fronty z plyty laminowanej 18 mm

Jest to najbardziej popularny materiat przy produkcji mebli kuchennych, gléwnie
wykorzystywany to produkcji korpuséw szafek ale rowniez stosowany jako fronty meblowe.

Powierzchnia frontu: Melamina/laminat
Krawedzie: Oklejane obrzezem dobranym kolorystycznie
Plyta bazowa: Widrowa
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Jak zrobi¢ meble kuchenne na wymiar - Tomasz Wasiak

Grubosé standardowa : 18-19 mm

=P Plusy:

+ Cena (Najtansza opcja na fronty)

+ Kilkaset dekorow (drewnopodobne, unikolory, kamiennopodobne, wzory)
+ Roznorodne struktury powierzchni

+ Dos¢ trwale 1 odporne na obicia i zarysowania

+ Kolor si¢ nie zmienia

+ Latwe w czyszczeniu

+ Wystepuja dekory typu ,,anty-finger” (niepalcujace sig)

—— Minusy:
- Niska odporno$¢ na wilgo¢ (musza by¢ dobrze oklejone krawedzie)
- Krawegdzie oklejane obrzezem (widoczne taczenie)

- Fronty moga by¢ tylko ptaskie, nie moga mie¢ frezowanych zaglebien.

2. Fronty MDF lakierowane

Powierzchnia frontu: Lakier (potysk lub mat)
Krawedzie: Lakierowane
Plyta bazowa: MDF
Grubosé standardowa: 18-19 mm
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9P Plusy:

+ Mozliwo$¢ frezowania dowolnych wzordéw

+ Mozliwo$¢ lakierowania na dowolny kolor (palety RAL,NCS, ICA)
+ Mozliwo$¢ frezowania uchwytow

+ Dobrze polakierowany w miare odporny na wilgo¢

+ Krawedzie frontow réwniez sg polakierowane

—— Minusy:
- Niska odporno$¢ na zarysowania i obicia
- Kolor z biegiem czasu moze ulec zmianie
- Cena (znacznie drozsze od ptyty laminowane;j)
- Uszkodzony front mozna ponownie polakierowa¢ lub wypolerowac (jesli to wystarczy)

Fronty MDF Akrylowany

Fronty Akrylowe podobnie jak fronty lakierowane sa wykonane na bazie pltyty MDF i
podobnie jak fronty z ptyty laminowanej maja oklejane krawedzie dobranym kolorystycznie
obrzezem. Sam front akrylowy jest to MDF z naklejona mata akrylowa ktorej grubos¢ to ok.
1-2 mm. Lewa strona frontow akrylowych jest pokryta laminatem HIPS najczg$ciej biatym lub
dobranym kolorystycznie do koloru frontu.

Powierzchnia frontu: Mata akrylowa

Krawedzie: Oklejane obrzezem
Plyta bazowa: MDF
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Grubos$é standardowa: 19,25 — 20,8 mm

Fronty
Akrylowe

% Plusy:

+ Odporne na wilgo¢ 1 wodg

+ Dekory jednokolorowe (uni), drewnopodobne, imitacje kamienia

+ Wykonczenie w macie lub potysku

+ Bardzo dobra jako$¢ potysku i glgbokiego matu (w poréwnaniu z lakierem)
+ Niewidoczna spoina klejowa (oklejanie przez producenta)

+ Odporny na zarysowania i obicia (bardziej niz lakier)

+ Nie zmienia koloru z czasem

+ Mozliwo$¢ wykonania frontéw dwustronnych

+ Wystepuja dekory typu ,,anty-finger” (niepalcujace sig)

—— Min usy.
- Niewielka ilos¢ dekorow
- Cena

Fronty Fornirowane

Fronty fornirowane sg alternatywa dla frontow drewnianych. Fornir to cienki arkusz skrawany
z pnia drzewa naklejony na nos$nik jakim jest ptyta MDF lub widrowa. Fronty takie
wykowywane sa w wersji dwustronnej, a krawedzie frontow oklejane sg rowniez fornirem,
cato$¢ jest potem wykanczana wg. potrzeb: lakier w macie lub potysku, olej, bejca...

Powierzchnia frontu: Fornir
Krawedzie: Oklejane obrzezem (fornirem)
Plyta bazowa: MDF lub wiérowa
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Grubos¢ standardowa: 18,5-19 mm

Forniry modyfikowane — powstaja najczesciej ze specjalnie stowrzonych do tego celu drzew
plantacyjnych, co pozwala na uzyskanie szerokiej gamy wybarwien i wzorow. Jego duza zaleta
jest powtarzalno$¢ wymiaréw arkuszy w jakich wystepouje fornir modyfikowany (2500, 2800
X 640 mm i grubosci 0,6mm). Pozwala to na znaczne zminilaizowanie odpadu i kosztow
produkcji

Fornir naturalne — Uzyskiwany jest poprzez skrawanie ktody, w wyniku czego uzyskuje si¢
rézne dlugos$ci, szerokosci i grubosci lisci okleiny. Fornir naturalny sprzedawany jest w
paczkach.

Niezaleznie od tego ktory rodzaj forniru wybierzemy, nalezy zwroci¢ uwage na jego ustojenie
poniewaz s3 Forniry ,,prostostoiste” tzn. ich wzor jest jednolity, nie wystepuja wigksze wzory,
ustojenie jest najczesciej drobne.

Rys. Przyktadowe forniry prostostoiste - California Trading

Drugim typem ustojenia forniru to fornir typu ,,Flader”. Na tych lisciach forniru wystepuja
juz znaczne wzory, ktore si¢ beda powtarzaty na kolejnych liSciach, klejonych obok siebie.
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Jak zrobi¢ meble kuchenne na wymiar - Tomasz Wasiak

Rys. Przyktadowe forniry flader - California Trading

r Plusy:

+ Naturalne odwzorowanie drewna

+ Mozliwo$¢ wybarwiania powierzchni (forniru)

+ Mozliwo$¢ wykonczenia powierzchni w macie, potysku lub oleju
+ Cena (w poréwnaniu do naturalnego drewna)

—— Minusy:
- Podatny na zarysowania
- Niska odporno$¢ na wilgo¢ (musi by¢ dobrze polakierowany)
- Przyktadanie szczegdlnej uwagi przy uzytkowaniu
- Cena (w poréwnaniu do plyty laminowanej)
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Jak zrobi¢ meble kuchenne na wymiar - Tomasz Wasiak

Ramki Aluminiowe ze szklem

B

Rys. Przyktadowe typy ramek i inspiracja z firmy ZOBAL.

Z ramek aluminiowych moga by¢ wykonywane rowniez fronty
szklane (bez widocznej ramki od przodu mebla). Jest to znakomite

rozwigzanie przy duzych frontach np. do szaf, gdzie chcemy mieé & r’@ h é:
lustro od podtogi do sufitu bez widocznej ramki do okota (taki efekt . wr N
uzyskamy np. na ramce Z-18 lub Z-11 z wypehieniem lustrzanym).

gk Plusy: = L i 4
+ Nadaja lekkosci mebla o T i
+ Nie wykrzywiaja si¢ przy duzych wymiarach

+ Fronty sg lekkie (w poréwnaniu do szkta naklejanego na ptyte)

+ Szeroka oferta ksztattow profili na ramki

+ Wystepuja w formie uchylnej i przesuwne;j

—— Minusy:
- nie wszystkie ramki sg dostepne w pelnej kolorystyce
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